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Abstract of DE3728219 

When surface-coating first parts which are fixedly connected by nuts of this type, the 
coating material may also penetrate into the thread turns of the nut, as a result of which 
screwing a threaded bolt into the nut is rendered more difficult or even impossible. 
According to the invention, the threaded bore is sealed with respect to the surroundings 
by at least one insert, which can be introduced into said bore, with the result that coating 
material can no longer penetrate into the threaded bore. 
. The invention can be used for all weld nuts or insert nuts, in the case of which the parts 
which are fixedly connected to the nuts are subjected to surface-coating, such as is the 
case, for example, in motor-vehicle construction. 
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(§) Erfinder: 

Antrag auf Nichtnennung 



© Mutter, wie z. B. SchweiB- oder EinpreSmutter 

Beim Oberf lachenbeschichten von mit derartigen Muttem 
fast verbundenen ersten Tellen kann das Beschichtungsma- 
terial auch in die GewindegSnge der Mutter eindringen, 
wodurch das Einschrauben eines Gewindebolzens in die 
Mutter ersch wert Oder sogar unmoglich gemacht wird. 
ErfindungsgemiB wird die Gewindebohrung durch minde- 
stens einen in diese einsetzbaren Elnsatz gegenuber der 
Umgebung abgedichtet, so daft kein Beschichtungsmaterial 
mehrin die Gewindebohrung eintreten kann. 
Die Erfindung ist bei alien SchweiB- oder EinpreBmuttem 
anwendbar, bei der die mit den Muttem test verbundenen 
Telle einer Oberf lachenbeschichtung unterworfen warden/ 
wie dieses z. B. im Kraftfahrzeugbau der Fall ist 
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PatentansprOche bindbar ist ^ ^ ^ ^ ^ 

1 Mutter, wie z,B. SchweiB- oder Einpreflmutter. durch die im kennzeichnenden Teil des Patentanspruchs 
die an einem ersten Teil anschweiBbar oder ein- 1 angegebenen Merkmale gelost A „ Anr ^, 
Semmbar ist, das Ober einen in die Mutter ein- 5 Die erfindungsgemaBe Mutter zeichnet s ch dadurch 
Suttaren Swindebolzen mit einem zweiten aus. daB mit HUfe des ^d^^ 1 " 6 ".^!?* 6 
TeU verbindbar ist, dadureh gekennzeichnet. daB Gewindebohrung gegen das ; Eindnngeij , des BeschKh- 
mindelnseindieGewindeb;hrung(2)derMutter tungsmaterials, wie ernes Galvanis.erma e nab oder 
(7) gegen die Umgebung abdichtender Einsatz (3) Lackes, geschOtzt wird. Diesesj geschieht mit H,U * 
an einem Ende der Gewindebohrung (2) in diese to destens eines in die Gewindebohrung* ngesetzten Ein- 
dngStiiderbeimEinschrauben^ satzes, der derart ausgebildet und m d-e Gwd ^ 

Sens (4) von diesem in eine die Gewindegange rung eingesetzt ist, daB er beim E'nscteauben ^des Ge- 
der Mutter ft) freieebende Lage verdrangbar ist windebolzens von diesem selbsttfitig in erne <he Gewin- 
r M SS Sch 1, dadurch gekennzeich- degange der Gewindebohrung freigebende Lage ver- 
net daB je ein Einsatz (3, 3') an jedem Ende der is drangtwird. „ nt „ ron 
Gewindebohrung (2) vorgesehen ist, wenn diese an Ausgestaltungen der Erf.ndung s.nd in den Unteran- 
ihren beiden Enden zur Umgebung hinoffen ist sprOchen angegeben. 

3Mu«2 nJch AnT P ™ch 1 cder 2. dadurch gekenn- Ein AusfOhrungs beispiel der Erfindung wird anhand 
zeSnet daB der Einsatz (3. 3') aus einem elasti- der Zeichnung erlautert In der Zeichnung ist e me , tp } - 
zeichnet aau ^wwhb n ) SchweiB- oder EinpreBmutter 1 dargestellt die in 

fSKSSX Ansprte 1 bis 3, da- " Scannter Weiseanem. e rstesTe^anges ? weiBt^er 
durch gekennzefchnet daB die Bohrung (2') der aber in ein solches e ngepreBt wird, wonach die Mutter 
MnH^r MUnX^emer^ 1 mit dem ersten Teil 5 einstflckig verbunden ist 

£ T^S^S£S^^3S^m^ Die Mutter 1 weist eine Gewindebohru ,ng 2 :auf die 
^hH^Fi n r fl t7«)abstutet 25 sich zu einer Bohrung 2' erweitert, die an dem dem 

rMt^r^SSK dadurch gekennzeich- " ersten Teil 5 zugewandten Ende der Mutter 1 vorgese- 
net daB die ^huke? Pt) von der dem ersten Teil hen ist Die Gewindebohrung 2 bzw. die Bohrung 2' 
SVenactb^e^ TstirnMche einer SchweiBmutter weisen jeweils Schultern 21 und 21 ' «J » 
m sowekbeabstandet ist daB der Einsatz (3) durch den gegenOberliegenden Enden der Gewindebohrung 2 
£S5£±S5^?«ft^ W 30 so ausgebUdet sind daB sie in einer d,e Gewindeboh- 
nirhthPPintrachtietwird mn S erweiternden Weise geneigt sind. 

!m£?Sa XSi 2 und 4 oder 5, dadurch Bevor die Mutter t mit dem ersten Ted 5 durch 

°„j._„ p_jp m it finer Schulter (21) zum AbstOt- in die Gewindebohrung 2 der Mutter 1 fcinsatze J pzw. 
^^^tXSS^vSSSL 35 3' eingesetzt urn die Gewindebohrung 2 gegen die Um- 

r»£?SS to ASS?* gebung hinabzudichteaVTie aus der Zeichnung zu er- 

duXlkenSeSnel daB jSe Schulter (21 210 kennen ist umfaBt jeder der Ensatze 3. 3' e.nen m die 
abcewand ten Ende der Bohrung Gewindebohrung 2 eingreifenden, im wesentlichen zy- 
m£^£S!sSSSSi. lindrischen Teil 3a, 3<a und einen gegenOber diesem im 

? Matter nS e in "m dtr ^prilche 1 bis 7, da- 40 Durchmesser groBeren, un wesentiichen k^ektu>npf- 
durch geken^eSet daB der Einsatz (3, 3') einen fdrmigen Teil 3*. 3'b. Die kegels itumpffernugen , Te ik 3ft 
in <Se GTwiSohS (2) eingreifenden, im we- 3'b sind dabei so geformt daBihre Neigung an die der 
LdfcSSSSSSW (3a ,3'a) und einen ge- Schultern 21, 21' im wesentlichen angepaBt ist urn die 
^^SlS^dJ,^ groBeren. im we- Einsatze 3 in ihrer jeweils V^»dit» Lage an den 
fenU i chenkegelstumpff 0 rmigenTei.(3M^)auf- 45 ^^SSSSXSS^^m^ 
weisL ten Ende der Gewindebohrung 2 ist dabei von der dem 

Reschreibune ersten Teil 5 benachbarten Stirnflache der SchweiBmut- 

HescnreiDung ter t so weit beabstandet daB der Einsatz 3 durch die 

nio Frfindune bezieht sich auf eine Mutter der im so beim AnschweiBvorgang auftretende Warme nicht be- 

Ob D e L E $^ „ eintrachtigt wird. Die^Ue £ ^bestehen vorzugs- 

Eine solche SchweiBmutter ist z.R aus der DE-OS weise aus einem elasUschenKunststoff. 

21 6?777 ittennT^ TeUe, an denen eine Wenn das erste TeU 5 keine ^der Gewindeboh^ng 

odermehrere derartige SchweiB- oder EinpreBmuttern 2 der Mutter 1 im wesenUichen fluch ende Bohrung 

blS suld einroberf wie 53 aufweist * f? ^ESZZSSaS 

dnem Tauchgalvanisieren, einer Tauchlackierung oder Mutter 1 eine die Gewindebohrung 2 ^^JSack- 

einer Spritzlfckierung, unterworfen werden, tritt das bohrung so daB in diesen .Fall der otajotattS 

GalvanbiermaterialoderderUckauchindieGewinde- ausreicht urn die Gewindebohrung 2 gegenOber cer 

gSnge der Mutter ein, wodurch das Eirischrauben eines Umgebung abzudichten. 

Gewindebolzens in die Mutter erechwert oder gar un- so Wenn das mit der Mutter 1 £tandne 

mSgUch gemacht wird. so daB zuvor die GewindegHnge zum Zwecke einer Oberflachenbeschichtung, zB. einer 

der Gutter gereinigt dh. von dem Galvanisiermaterial Tauchgalyanisierung, einer Tauchlaclaerung oder aber 

oderdemLackbefrdtwerdenmussea einer Spritzlackierung, "^^.^"SSS 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Mutter der im vanisieningsmatenahen oder Ucke m die Gewindeboh 

Oberbegriff des Patentanspruchs 1 genannten Art so ss n^^^^W^^ST^SSFSStt 

weiterzubUden. daB beim Oberfifichenbeschichten der den mindestens einen Einsatz 3 oder aberbode Einsat- 

mitderMutterverbundenenerstenTeiieeinEindringen ze 3. 3' gegenOber der Umgebung abgedichtet ist 

des Beschichtungsmaterials in die Gewindegange unter- Wenn nach der Oberflachenbeschichtung des ersten 
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Teils 5 dieses zB. mit einem zweiten Teil 6 mit Hilfe 
eines Gewindebolzens 4 verbunden werden soil, ver- 
dringt der Gewindebolzen 4 selbsttatig die Eins^tze 3 
und 3' aus der Gewindebohrung, so daB der Gewinde- 
bolzen 4 ohne zusatzlichen Aufwand in die Gewinde- 5 
bohrung 2 der Mutter eingeschraubt werden kann. 
Wenn der Einsatz 3 aus einem elastischen Kunststoff 
oder einem Shnliche Eigenschaften aufweisenden elasti- 
schen Material hergestellt ist, kann audi der kegel- 
stumpffdrmige Teil 36 ohne Schwierigkeit vor dem Ge- to 
windebolzen 4 durch die Gewindebohrung 2 der Mutter 
1 durch diese hindurchgedrQckt werdea 

Das gleiche gilt fur den kegelstumpffdrmigen Teil 3'b 
des Einsatzes 3', wenn das erste Teil 5 keine Bohrung 
aufweist und ein Bolzen 4 in der Zeichnung von oben in 15 
die Gewindebohrung 2 eingeschraubt wird 
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